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^'invention concerne des perfectionnements apportes .au garmssage et revSte- 
ments utilises pour la protection et le fonctibnnement des surfaces de contact 
de pieces cooperant entre elles pour assurer la soUdarisation amovible; d'or- 
ganes ; notamment l'invention concerne les dispositifs a vis dans lesquels un 
organe male filetS penetre et se fixe dans un organe de reception tel qu'un 


ecrou. 


Ces pieces sont generalement realises en mStal et l'on a ainsi en presence 
deux pieces tnaintenues bloquees l'une centre l'autre pendant une p^riode de 
temps qui pent Stre tres longue mais qui doivent permettre une desolidarisa- 
10 tion occasionnelle a l'occasion d'un demontage. 

n est bien connu que dans le mouvement relatif de mecanismes utilisant un fi- 
letage ou un systeme vis-ecrou, U y a des ph&xomenes de corrosion de con- 
tact ou de corrosion me^al/metal, corrosions pouvant apparaftre ausei bien a 
l'arrfit qu'en fonctionnement . . 

15 Lors de la corrosion de contact, en particulier, il se forme a ^interface des 
oxydes qui sont , pour les metaux ferreux, generalement rougeStres et pulve- 
rulents. 

A cette corrosion se superpose une abrasion. Les deux phenomenes se develop- 
pant jusqu'a la destruction prof onde des materia** en regard. 

20 Dans la corrosion mdtal/metal, d'origine Electro- chimique, cette corrosion 
apparatt lorsque l'on met en presence deux metaux de nature, de structure 
ou d'etat differ outs. 

Un grand nombre de facteurs, tels que nature des metaux, environnement at- 
mospbe-rique, temperature, oxygene dissous, interviennent a des degree divers- 

25 dans tons Jes cas les deux elements ou pieces en presence definissent une in- 
terface ou viennent se loger des eaux d« infiltration. plus ou moins charges de 
sels ou d'anhydrides atmospheriques dissous constituant ainsi un liquide elec- 
trolytique aboutissant a la formation d'un couple oxydo r*ducteur entre les ma- 
teriaux en presence et au d^veloppement rapide des oxydes ; ces derniers fai- 

30 sant une masse commune aux deux organes et venant a occuper un volume plus 
grand que celui des materiaux purs d'origine provoquent le grippage ou la so- 
lidarisation definitive des Elements en presence. 
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1 On cherche a reme*dier a ces inconvenients en garniseant les surfaces des or- 
ganes venant en contact de produits lubrifiants susceptibles d'aseurer paral- 
lelement une protection et un isolement des surfaces, notamment des corps*, 
gras ; mais ces derniers a l'e*tat liquide ou pSteux sont chassis par le bloca- 

5 ge des organes et le film subsistant subit une rapide decomposition e*tant in- 
capable d'as surer l'isolation electrique des surfaces. Les pieces se trouvent 
bloquees et on doit recourir a I'emploi d'huile de*grippante dans les cae sim- 
ples ou encore du m&rteau ou du chalumeau pour les cas les plus graves. 

^'invention vise a remedier a ces inconvenients et vise a assurer dans les 
10 meilleures conditions de durability la protection contre la corrosion des orga- 
nes cooperant entre eux pour assurer la solidarisation amovible de pieces en 
permettant ainsi de maintenir de bonnes conditions de f onctionnement . 

^invention est caracterisee en ce que la surface d*au moins un des organes 
venant en contact entre eux et cooperant pour assurer leur liaison amokible, 
15 notamment les filetages en toutes leurs parties : fLanc, somrnets, gorges, est 
prevue avec un revStement sp€cifique constituS d»un film d«une resine fluoree. 

De preference le film protecteur de 1 'invention est constitue* de polytStrafluo- 
re*thylene ou F T F E , de nuore*thylenepropylene ou F E P ou encore de poly- 
vinylfluorure ou P V F. 

20 En variante le revStement e*le ctr iquement isolant et autolubrifiant de l 1 inven- 
tion pour rait Stre realise" en resine polyimide. 

^invention est applicable a toutes les pieces des organes de solidarisation 
amovibles et notamment aux filetages de vis et Serous, vis a bois ou analogues. 

Le revgtement adherise* ou soude* est d'une epaisseur r^guHere, pre^IeWininee, 
25 en fonctionde la nature des materiaux en sous couche, e'est-a-dire selon la 
hauteur des cretes et la resistance a l'usure de celles-ci. 

Un accrochage ame*lior€ du revStement est obtenu par sablage ultra fin, par 
exemple, ou tout autre procgd* de preparation de surface, selon les techniques 
connues. 
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1 Le revStement, proprement dit, peut Stare effectue" par tout moyen ou techni- 
que classique, selon le but recherche" : 

- soit par trempage dans un lit fluidise de poudre, 

- par projection au pistolet, 

5 - par trempage dans une dispersion liquide, 

- ou par projection dans un arc ou plasma a tares haute temperature de mate"- 
riaux sous forme de poudre seche. 

Le revStement de l«invention assure une parfaite isolation electrique des or- 
ganes en contact ; il possede une tenue suffisante lui permettant de resister et 
10 de se maintenir sans fluage lors d.u blocage des organes apres mise en place 
en maintenant une double couche continue entre les deux elements en presence, 
en sorte que les infiltrations ^ventueUes ne permettent plus la mise en con- 
tact Slectrique des pieces metalliques et ^tablissement d«un couple oxydo re- 
ducteur. 

5 De plus le revStement de l'invention par sa presence physique s 'oppose a la 
prise en masse des oxydes developpe^ a partir des deux pieces formant ainsi 
une veritable soudure. 

En effet, en supposant que sous la couche isolante du filetage traits ou, plus 
generalement, en regard de la surface non traitee.une oxydation ou rouille 
0 (m^taux ferreux) se developpe, il y aura, sans la presence de ce film interpe- 
netration absolue des deux surfaces me"talliques des metaux 1'arrSt. 

Au contraire le film protecteur de l'invention is ole chimiquement et physique- 
ment les deux pieces et ne permet pas aux oxydes de se rejoindre et de se 
souder ; l'inertie chimique du revStement selon l'invention lui permettra ega- 
5 lement de resister a faction corrodante des oxydes et I»on pourra ainsi obte- 
nir un demontage aise des organes mSme fortement oxydes. 

De plus, les propriety remarquables des resines fluorees d'avcdr un coeffi- " 
dent de frottement tres bas.assurent au filetage, ainsi traits, une parfaite au- 
tolubrification en fonctionnement et ce, dans une plage de temperature que la 
hibrification normale ne peut pr^tendre couvrir, c'est-a-dire de -200 a +200 »C. 
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1 Le revetment de 1'invention differe de Part connu, utilisant des rubans eras 
de P T F E (etancheit* de filetage) en ce que les resines sent polymerises 
en on revetment d'epaisseur reguliere et predetermine adheris* ou sonde 
au m€tal support. 

5 Un avantage supplemental sur le plan industriel est le gain de cout ou prix 
de revient. * 

n est bien connu,en construction mecanique, d'utiliser des alliages de frotte- 
ment tel que le bronze en tant qu'ecrou. GrSce au revStement de resines fluo- 

10 I T aU if geS ° n ' reUX **™ Xlt $tre ™~>»»* P" *~ aciers de construe- 
10 tion, d'un coat considerablement moindre. 

De plus de par la durete accrue de Lecrou, la precision du monument, la 
longevxte et la douceur du fonctionnement acier sur acier revStu de resines 
fluorocarboneee, sont augmentles, 

« U ' ^-^ue. a..„ r ant m cmUia 6t Z soHdari 

safo. da dao* organ., tout an permattant lanr mouv.™nt ralatif. Los r.va- 
fc.rn.nts da pan™, .-adapter an* .natdriao* « no^nt J^Z t . 

tau* support, tes pltt8 plus ^ 

r.^ t ^ face . d . conKct ^ k . m ^ Miame . d , ^ ^ 

*" *" ™ * * SgU « e * — — . I'd**.. dWlo.ari., da taMpJ. 
tag. ou analogu..; dan. c.s divsrs ca. donnas a titr. d..„»pl.. non iLita- 

«"«„7 T*"*^ «u«r. Isolation parfaif. alactrtana 

ton da. -tan an prasanca. one autHnbriacion con«^ dan. da. 

r« ra,?r " tt " urg " 46 ■ 2 °°- c & ♦ — -^r 

o.ur d. fonouonnamant partionliarnman, appr.ciaU. lor.,os las organs an 
far... da frogman, pormatta* a. o«r. » reglage dw pr<ciaioa ^ 

30 ^r ! .r k «-*——— -ion a. ..^w^j. 4 ;: 

* — oonst^-a. san. .ublx da ddgradation dan. la t^ps 
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1 en sorte qu'un appareil deja ancien permettra un reglage et une manoeuvre 
aussi precis qu'un appareil neuf . 

La description qui precede n'ayant 6t6 donnee qu'a titre d"exemple d'une for- 
me de realisation de l'invention n*a aucun caractere limitatif et l«on pourra 
5 sans francnir les limites de Invention, realiser a partir des elements dem- 
erits plusieurs variantes ou formes de realisation de l'invention. 


10 


69 22108 2051891 

RE VENDICAT IONS 

1 - ^'invention concerne un precede pour la realisation d'un revetement pro- 
tectee isolant et autolubrifiant sur des pieces de contact cooperant entre 
elles en vue d'assurer la solidarisation amovible d'organes, tels que vis, ecrous 
ou analogues, caracterise en ce que l'un au moins des organes travaillant re- 
coit sur sa surface en contact avec l'autre un film en resine fluorocarbonee . 

2 - FrocedS selon 1 dans lequel le film protecteur. isolant et autolubrifiant est 
en polytetrafluor Ethylene. 

3 - Process selon 1 dans lequel le film protecteur, isolant et autolubrifiant est 
en fluorethylenepropylene . 

4 - Procgdg selon 1 dans lequel le film protecteur, isolant et autolubrifiant est 
en polyvinylfluorure. 

5 - Variante du precede selon 1 dans laquelle le film est en resine polyfcnide. 

6 - Organe de fixation amovible et demontable. tela que vis et/ou ecrou. carac- 
terise en ce qu'il est revStu d'un film protecteur, autolubrifiant et isolant, tel 

15 que defini dans la revendication 2 ci-dessus. 

7 - Organe de fixation amovible et demontable, tels que vis et/ou ecrou, carac- 
terise en ce qu'il est revttu d'un film protecteur, autolubrifiant et isolant, tel 
que defini dans la revendication 3 ci-dessus. 

8 - Organe de fixation amovible et demontable, tels que vis et/ou ecrou, carac- 
20 terisd en ce qu'il est revfitu d'un film protecteur, autolubrifiant et isolant, tel 

que defini dans la revendication 4 ci-dessus. 

9 - Organe de fixation amovible et demontable, tels que vis et/ou ecrou, carac- 
terise en ce qu'il est revStu d'un film protecteur, autolubrifiant et isolant, tel 
que defini dans la revendication 5 ci-dessus. 
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